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Figuur 16.2 Uitgewerkt model van een productie omgeving
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Figuur 16.3 Niveauregelaar met een veldbus
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Figuur 16.4 Lagenstructuur van CAN
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Figuur 16.5 Opbouw van een CAN frame
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Figuur 16.6 Producer consumer matrix
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Figuur 16.7 Configuratie op basis van Profibus
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Figuur 16.8 Segmenten en repeaters van de Profibus
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